
Załącznik nr 2 - Schemat bilansowy Zakładu

Hydrazyna

Mg/rok

Wodorotlenek sodu 50%
Mg/rok Wodorotlenek wapnia

Mg/rok
Forsforan sodu kg/h
Mg/rok

Węgiel aktywny
Mg/rok

kg/h

Odpady komunalne

Mg/rok

Mg/h

od 140°C od 130°C od 120°C
do 160°C do 150°C do 140°C

60°C 40°C

20°C

Energia elektryczna - eksport

od 400°C
do 430°C

Odpad 19 01 17*
80°C 50°C Energia elektryczna 

90°C  potrzeby własne ( w tym węzeł suszenia)

Mg/rok
Odpad 19 01 15*

od 150°C
do 160°C

125°C od 150°C

do 160°C

od 90°C

do 140°C

Odpad 19 01 12 Odpady 19 01 15*

Mg/rok

Mg/rok Odpad 19 01 17*

Mg/rok

1 500     
188        

   2,2    

Olej napędowy grzewczy

Mg/rok 56           

Woda surowa 51           
m3/rok 6 272         6             

90 667             

15,0                 

Schemat bilansowy Zakładu

1,0

    28    

Opcjonalna 

recyrkulacja 

powietrza od 0 

do 90%
Odpady komunalne

Mg/rok 90 667       

Woda amoniakalna 24% Spaliny
Mg/rok 960         

Osady wysuszone Para
Mg/rok 29 333       

Mg/h 15,0           

Ścieki MWh/rok 52 196          
m3/rok 120 626        

Odpad 19 01 12

30 000            Ciepło
GJ/rok 707 544        

Mg/rok 1 740

Mg/h 3,7              

MWh/rok 21 787          

Osady wysuszone
Mg/rok 29 333       

Mgs.m./rok 26 400       

Powietrze  do 

suszenia
Ciepło

GJ/rok 293 760                             

Ciepło
GJ/rok 413 784        

30 000       
Energia elektryczna

Osady odwodnione

Mg/rok 120 000         

Mgs.m./rok 26 400           

Transport z 

zewnątrz

MWh/rok 9 067               
4 060     

1 740     

Mg/rok 4 060     

Suszarka osadów (3 linie)

Palenisko 
rusztowe

850 °C-
1000°C

Eksport ciepła

Kocioł

Reaktor 
oczyszczania spalin

Filtr 
workowy K

o
m

in

Bunkier
odpadów

Silos pozostałości z 
oczyszczania spalin,

silos pyłów kotłowych

Skraplacz

Magazynowanie 
osadów 

wysuszonych

Magazynowanie 
osadów 

odwodnionych

Chłodnica

Magazyn żużla

Uzdatnianie wody 
kotłowej

Turbozespół

Podgrzew 
powietrza

Podmiot zewnętrzny Podmiot zewnętrzny

woda do uzupełniania 
obiegu chłodzącego (31 

200 m3/rok)

powietrze do
spalenia 

(70 800 m3/h)

Powietrze do 
suszenia

70 800 m3/h

70 800 m3/h

Stacja dezodoryzacji 
powietrza 

oczyszczanie powietrza z 
ITPO i ISOS w przypadku 

awarii
(ITPO i ISOS nie pracują)

Powietrze
oczyszczone

Skrubery

Filtr 
węgiel aktywny

(opcjonalnie)woda

kwas siarkowy
16,5 dm3/h

wodorotlenek sodu 40%
13,7 dm3/h

nadtlenek wodoru
9,8  dm3/h

ścieki
~3,8 m3/h

Awaria
powietrze do oczyszczenia z 

bunkra odpadów ITPO, 
bunkrów osadu, suszarek) 
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powietrze: 12 955 m3/h

powietrze odciągane w przypadku 
awarii  ITPO i ISOS

Komora 
dopalania

min  2 s
850 °C- 1100°C


